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NV 8 ELE

NEU

ELE Elektrischer Schwingforderer

Der elektrische Schwingforderer NV 8 ELE wird mit einer 24V Stromversorgung betrieben. Das Steuergerat
ist Uber einen wasserdichten Stecker mit dem Schwingférderer verbunden. Es ist mit einer Standby Kontroll-
leuchte, einem EIN/AUS-Schalter, einem Potentiometer zur Geschwindigkeitseinstellung und einem Relais zur

Vermeidung von Motorschaden ausgestattet.

Sicherheitshandbuch |

Starken des ELE Schwingforderers:

m geneigt und horizontal einsetzbar

= kompakte Bauweise

m unterschiedlich groBe Transportbleche einsetzbar
m stabil und verwindungssteif

m arbeitet sehr leise

m Geschwindigkeitsregulierung méglich

m einfache Montage und Bedienung

Abmessungen Elektrischer Schwingférderer:
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Modell A B| C| D E F G H | LI M| N|O|P|Q]|R S max. Belastung
NV 8 ELE-10|141,0| 86 | 58 | 15 [127,0| 67,5 |118,0| M8 |&8,5| 70 | 75 (208 | 8 [100| M8 | 12 | 136,0 10 kg
NV 8 ELE-25|207,5|124| 75 | 23 [185,5(101,5(/169,5| M8 1?5 90 |130(314| 8 |138| M8 | 12 (1987,5 25 kg

Stromversorgung NV 8 ELE-SV:

Stromversorgung 230V, 50 Hz

Frequenz-
einstellung

© 111 o
abnehmbarer Anschluss

Anschluss \ @
o Schwingftrderer

° Niederspannung
ON/OFF

Hauptschalter @

m GroBe: 161 x 171 x 82 mm

m Ausgangsspannung und -strom
begrenzt auf 24V, 2 A

m Eingangsspannung: 110-240 V /50 Hz

PLC Alarm

=== S

On / Off Schalter Standby Kontrollleuchte

Potentiometer

Motorschutzrelais
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NV 8 ALO |[NEU
ALO Pneumatischer Schwingforderer klein

Der pneumatische Schwingfoérderer NV 8 ALO wird mit Druckluft betrieben und kann zur Regelung der Ar-
beitsgeschwindigkeit auf 2 - 5 bar eingestellt werden. Es kénnen Transportbleche unterschiedlicher Abmes-
sungen montiert werden. Bei Blechen und Schlitten kann die Neigung eingestellt werden.

A Die Druckluft muss sauber und kondensatfrei sein!

| Sicherheitshandbuch |

Abmessungen Pneumatischer Schwingforderer:
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Modell A|B|[C| D E | F H | LIM|[N|O|P|Q|R|[S|T| max- | Hub .
max . Belastung
min
NV 8 ALO-5 (90|90 |29 8g5 72|45 83 |58 (36|56 |M8| \ |180 \ [ \ | \ | \ [\ 18°-7° 20 5 Kg
NV 8 ALO-10 | 90 [ 90 | 52 9@0 72| 45(105|160 (36|56 |M8| \ |175[ \ [ \ | \ | \ [\ 20°-4° 30 10 Kg
NV 8 ALO-25 (100|106| 63 9@0 82 [55(125|170 (44 (62 (M8 \ (190 \ | \ | \ | \ |\ 20°-4° 36 25 Kg
NV 8 ALO-50 (120]120] 72 990 102|196 (14096 | 56 | 70 |M8| \ [220] \ \ \ \ \ 20°-4° 45 50 Kg
NV 8 ALO-F10| \ | \ | 52| \ \ [\ [105]60] \ [ \ [M8 805 175] 10 |145(125({105(57,5| 20°-4° 30 10 Kg
NV 8 ALO-F50| \ \ [72 \ \ \ 114096 | \ \ |M8| @9 (220] 10 (208|140|127(63.5] 20°-4° 45 50 Kg

Auf Anfrage: Bausatz Druckregler und Oler
Druckregler

www.einspannzapfen.de
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NV 8 ALO-40 |NEU
ALO Pneumatischer Schwingférderer grof3

Der pneumatische Schwingférderer NV 8 ALO wird mit Druckluft betrieben und kann zur Regelung der Ar-
beitsgeschwindigkeit auf 2 - 5 bar eingestellt werden. Es kdnnen Transportbleche unterschiedlicher Abmes-
sungen montiert werden. Bei Blechen und Schlitten kann die Neigung eingestellt werden.

A Die Druckluft muss sauber und kondensatfrei sein!
| Sicherheitshandbuch

Abmessungen Pneumatischer Schwingforderer: Technische Daten:
Transportrichtung m Druckluft: 4 /5,5 bar
15 50 50 50 50 50 415 160 = maximale Belastung: 40 kg
2[ ] i i T T : m Luftverbrauch: 5,42 I/min
b - b b e e m Lautstarke: 70 db-A
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STROKE 27
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280 Auf Anfrage: Reparatursatz

NV 8 ALO-70  |NEU

Transportrichtung
é

" _STROKE 27 ) 150 Technische Daten:
e e e m Druckluft: 4/ 5,5 bar
H K Hi Hi X U & -0 — 0 -0 ® maximale Belastung: 70 kg
ﬂ T Mi/ﬁ g Al = m Luftverbrauch: 5,42 I/min
H m Lautstarke: 70 db-A
475 208 140
(320)
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Auf Anfrage: Reparatursatz
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ECE

NV 8 MTS

NEU

MTS Forderband, elektrisch

Das elektrische Forderband tberzeugt durch flache EinbaumaBe. Motorposition und Bandgeschwindigkeit
sind individuell wahlbar.

Motorposition:

TEILEFORDERER

Bandgeschwindigkeit:

1= 5,8 m/min
= 8,5 m/min
3= 11,3 m/min
4= 17,0 m/min
Abmessungen Férderband: 5= 22,7 m/min
= Material: Polyurethan 6= 34,0 m/min
= max. Gurtlange: 3.000 mm = 45,3 m/min
m max. Belastung 50 kg 8= 68,0 m/min
_ 2 /JW
2 0 o
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2| g Seitenfiihrung
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Gurtlange
Bestell-Nr.:NV 8 MTS.Gurtlange.Gurtbreite.Motorposition.Geschwindigkeit
Beispiel: NV 8 MTS.2000.250.1.1
Gurtbreite 50 | 60 [ 70 | 90 | 100 | 120 | 150 | 170 | 180 | 200 | 220 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700
A (mm) 63 | 73 | 83 | 103 [ 113 | 133 | 163 | 183 [ 193 | 213 | 233 | 263 | 313 | 413 | 513 | 613 | 713
B (mm) 75 | 85 | 95 | 115 | 125 | 145 | 175 | 195 | 205 | 225 | 245 | 275 | 325 | 425 | 525 | 625 | 725
C (mm) 33 | 43 | 53 | 73 | 83 | 103 | 133 | 153 | 163 | 183 | 203 | 233 | 283 | 383 | 483 | 583 | 683
D mm 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40
E (mm) 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 6 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60

Auf Anfrage: Ersatzteile

www.einspannzapfen.de
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NV 8 DTS-A |NEU
DTS-A Teileforderer

Der kostenguinstige und verbliffend einfache DTS-A Teileférderer nutzt die vorhandene kinetische Energie der
Presse zur Beférderung von Stanzabféllen und Gutteilen. Weder Verkabelung noch Schlduche sind notwendig.
Wartungszeiten und Werkzeugwechsel werden splrbar reduziert.

Einsatzvoraussetzungen NV 8 DTS-A:

m Pressengeschwindigkeit max. 80 Hibe / min
m Abfallschacht muss mindestens 50 mm hoch

m Teile liegend / aufgestellt nicht héher als Abfallschacht
m nicht bei zu viel Ol einsetzbar, da Teile festkleben kénnen g
= Gewicht einer Einheit max. 6 kg inkl. Rutsche und Abfall mind. 50mm I I
Typen:

# Funktionalitat

Hub bis zu 70 mm
NV 8 DTS-A-L grofBe Teile mit mehr als 150 mm Breite
NV 8 DTS-A-M Hub bis zu 40 mm

mittlere Teile bis zu 150 mm Breite

Hub bis zu 23 mm
NV 8 DTS-A-S-V kleine Teile bis zu 50 mm Breite
vertikale Montage

Hub bis zu 23 mm
NV 8 DTS-A-S-H kleine Teile bis zu 50 mm Breite
horizontale Montage

NV 8 DTS-A-L

NV 8 DTS-A-S-V Einbaubeispiel

Vorteile:

m einfache Mechanik und geringe Abmessungen
= im Verbund einsetzbar

m kontrollierter Transport

m einfache Installation

m Nachristung in bestehende Systeme maoglich
m geringer Wartungsaufwand
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Funktionsweise (am Beispiel NV 8 DTS-A-S):

o ®

| O
r,/—fﬁ
Installation NV 8 DTS-A Stanzprozess Abfall bewegt sich in Rutschenbewegung synchron
auf Ober- und Unterteil gewdlnschte Richtung zur Pressenbewegung

m Der Mechanismus des Teileforderers wird durch die Bewegung der Presse ausgelost. Die Vertikalkraft wird
Uber ein Getriebe auf eine horizontale Zahnstange lGbertragen und schiebt dabei die Abfallrutsche nach
vorne. Zwei starke Federn lassen diese dann wieder zurlickschnellen.

m Aufgrund des Tragheitsprinzips bleiben die Abfalle oder Gutteile liegen und werden beim nachsten Zu- und
Auffahren der Presse durch den Pressenvorschub weitertransportiert. Die Abfallentsorgung ist auch bei
geringer Rutschenneigung (mind. 5°) mdglich.

1 Auf- und Abwartsbewegung der Presse
2 Bewegungsrichtung der Rutsche
3 Richtung der Abfallentsorgung

ARutsche (nicht im Lieferumfang enthalten,
auf Anfrage erhaltlich)

B Welle

C Oberteil Teileforderer

DUnterteil Teileforderer

E Halterung fiir Rutsche

www.einspannzapfen.de Stand: 01.04.2026
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NV 8 DTS-A-L
Es ist immer eine Montageplatte unter die Einheiten zu montieren (* nicht im Lieferumfang enthalten).
Im Set enthalten: Oberteil, Unterteil, 2 Halterungen fir Rutsche. Einzelteile und Rutsche auf Anfrage.

Obere Werkzeugplatte _f T | ﬂ Obere Werkzeugplatte
i | Positionierungsstift H
Schraube M10 | b u o
verwenden o e N
o e Py - ' Montageplatte fiir die
+H| g = obere Finheit*
E| E
El o
ol g
e
Hubansteusrung £| £
vertikal 70mm _ £| 5 T
Matritzenaufnahmeplatte é % _ Matritzenaufnahmeplatte
(A (Pt 1 S|g E
'L(' | [C ' iy | 2] Cﬂ E g s [ " Montageplatte fiir die
.- = ©) »l = 2 - untere Einheit*
38 S —
| 1 8 |l
Unterg Werkzeugplatte | | U Untere Werkzeugplatte
10 59 21| 10
11 116 N* Bitte beachten, dass die vertikale Zahn-
stange unten aus dem Gehause austritt und
\Hubansteuerung vertikal 70 mm nicht auf die Werkzeugplatte treffen darf.
Abstandshohe mindestens 50mm
NV 8 DTS-A-M

Es ist immer eine Montageplatte unter die Einheiten zu montieren (* nicht im Lieferumfang enthalten).
Im Set enthalten: Oberteil, Unterteil, 2 Halterungen fir Rutsche. Einzelteile und Rutsche auf Anfrage.

Obere Werkzeugplatte | Positionierungsstift I Obere Werkzeugplatte
Schraube M10 Montageplatte fiir die
verwenden © obere Einheit*

£
£
Hubansteuerung vertikal
Matrizenaufnahmeplatte 40 mm é Matrizenaufnahmeplatte
<
E Montageplatte fiir die
!'(_ . T E untere Einheit*
i ) 2
@ - Q)
Untere Werkzeugplatte | | Untere Werkzeugplatte
10 59 21 10

111 86

\Hubansteuerung vertikal 40 mm
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NV 8 DTS-A-S-V

Zur Unterstltzung der Rutsche kann eine runde Stange eingesetzt werden (*nicht im Lieferumfang enthalten).
Im Set enthalten: Oberteil, Unterteil, 2 Halterungen fir Rutsche. Einzelteile und Rutsche auf Anfrage.

Montageplatte fiir die obere Einheit*

/ Obere Einhelt
| Obere Werkzeugplatte / |
| Stempelhalteplatte F( | 12
i 1 Standardmontagemafe
| SH— 115 mm £ 3 mm
1
10, H|8
=
T—— ,
Matritzenaufnahmepl Matritzenaufnahmeplatte
_Abfall A ep e Unterster Punkt P
Untere Einheit
Empfghlm wird vertikal auf der unteren Einheit montiert
5° oder mehr Verbindung fiir Welle*
Untere Werkzeugplatte -
Halterung filr Rutsche
Rutsche*®
Ring zum Schutz der Rutsche* Montageflache

NV 8 DTS-A-S-H

Zur Unterstltzung der Rutsche kann eine runde Stange eingesetzt werden (*nicht im Lieferumfang enthalten).
Im Set enthalten: Oberteil, Unterteil, 2 Halterungen fir Rutsche. Einzelteile und Rutsche auf Anfrage.

Montageplatte fiir die obere Einheit*

/

| Obere Werkzeugplatte [ ] Obere Einheit
| Stempelnalteplatte /7
.Irj: eE=siT StandardmontagemaBe
: 130 mm + 3 mm
1 Matritzenaufnahime \'a‘it(a i Matrizenaufnahmeplatte
< Abfall y—— F T Unterster Punkt °
— Untere Einheit
A Empfg)hlener Winkel wir:de\{:rﬂl-‘(gl aeulf der unteren Einheit montiert
° 5° oder mehr Verbindung fiir Welle*

[N\ Untere Werkzeugplatte |

Halterung fiir Rutsche

Montageflache

\ “ Rutsche*
R

ing 2um Schutz der Rutsche® Montageplatte fiir die untere Einheit
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NV 8 DTS-B |[NEU
DTS-B Teileforderer

Der DTS-B Teileforderer ist eine Neuheit auf dem europdischen Markt. Sein Einsatzbereich ist iberall dort, wo
Abfall oder Gutteile weggeleitet werden missen. Angetrieben wird er durch den Pressenhub als Alternative zu
herkdmmlichen elektrischen oder pneumatischen Teileférderern.

Technische Daten: T
m Forderhub = Pressenhub * 2 q
= maximale Hubldnge: 70 mm |
= max. Nutzlast: 30 kg in Abhangigkeit der Welle
= max. 100 Hibe/min.

m Fihrungsschienen auf Anfrage

S

Haupteinheit als Set  Forderbander Fordergurt Wellentypen

m Geber ® 45 mm hoch m Urethan (Standard) m flexible Welle

m Treiber = 12 mm hoch m Urethan (gerippt) (inkl. Wellenkupplung)
m Kevlar® (schnittfest) m starre Welle

(Kupplung separat)

Funktionsweise:

m Der DTS wird an der Presse montiert. Durch den Pressenhub wird
die Kraft vom Geber auf den Treiber Gbertragen.

m Der Treiber wandelt die vertikale Pressenbewegung in die
horizontale Richtung um und Ubertragt die Kraft auf die Welle.
Die Welle treibt das Forderband / die Forderbander an.

Vorteile:

m keine laufenden Energiekosten da Antrieb durch Pressenhub

m schnell einsatzbereit, da keine Verkabelung oder Verschlauchung erforderlich
m reduzierte Wartung und einfache Integration in bestehende Systeme

m System kann Steigungen tGberwinden

= an einen Treiber kdnnen bis zu 3 Férderbander angeschlossen werden

m superflexibles System bzgl. Anordnung

40
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Komponentenauswabhl:
m Bestimmung der Position der Haupteinheit und des Wellentyps (starr oder flexibel).
m Festlegung der Abmessungen und der Anzahl der Kupplungen.

(1) Treiber und Forderband auf einer Achse: Haupteinheit
m Einsatz starre Welle(n) verbunden durch Kupplung __ A
m Vorwarts- als auch Ruckwartsbewegung moglich

m es konnen mehrere Bander gekoppelt werden.

Richtlinie: 3 Bander je Haupteinheit

G —

(Abstand zwischen Bandern) Haupteinheit

|m)

I rickwarts

(2) Treiber und Forderband NICHT auf einer Achse:

m Einsatz flexible Welle(n) mit integrierter Kupplung

m Vorwarts- als auch Ruckwartsbewegung moglich

m Bereiche am linken und rechten Ende sollten auf
einer Lange von 125 mm nicht gebogen werden

= ein Biegeradius von mindestens R300 muss
eingehalten werden

m kann HOéhenunterschiede ausgleichen

gerade)
gerades Stick
125 125
ind, RI00 mind. R300
mind. D
&) oy

o gerades Stiick

Rickwarts-
bewegung

125

mind. R300

7@
Vorwarts-
bewegung
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Konstruktive Auslegung im Stahlwerkzeug:

—ﬁ ' ﬁ N ' . ! — (3) Berechnung der Wellenlangen L:
| | | L1=P1-W1/24+82*=100,5 mm
i L2=P2-(W14+W2)/2-62*=80,5 mm

L3=P3-(W2+W3)/2-62*=81 mm

O

* Die Werte 82 und 62 sind
Naherungswerte: 82 zwischen
Haupteinheit und Forderband, 62
zwischen den Forderbandern.

S

20_ ;L?_ _@
L/

Welle 2 /

P2 255

jry
~—
—
.y

P1 220

T
1
|

| P3 268 |

! 7

J
-

(1) Bandbreite W auf Basis des TransportgutgroBe und des Aufnahmeortes bestimmen
= Empfehlung: mind. TransportgutgroBe + 30 mm

(2) Mittenabstand der Bander P bestimmen

(3) Wellenldange(n) L ermitteln
= Rechenbeispiel siehe oben

(4) Anzahl der Kupplungen ermitteln
=  Menge Forderbander x2, am Beispiel: 3x2=6

Konstruktive Auslegung im Gusswerkzeug:

(1) Bandbreite W auf Basis des TransportgutgroBe und des Aufnahmeortes bestimmen

m  Empfehlung: mind. TransportgutgréBe + 30 mm

E  max. Breite der Haupteinheit W+32 mm. Prifen, ob der Einbauraum beeintrachtigt wird!
(2) Einbauposition der Haupteinheit bestimmen

= !Kolission mit Rippen beachten!
(3) Lange der flexiblen Welle(n) L ermitteln

=  Einbaubedingungen flexibler Wellen S. 35 beachten! Am Besipiel: L=360 mm.

42
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Komponenten:

(1) Set Haupteinheit aus Geber und Treiber (Gewicht 4,6 kg) NV 8 DTS-B-01

150

TEILEFORDERER

450
[{=] e
I~
TR
. $27.20 s £
5l 3 ~ 2 E
2| vl — e o 5
=T (1 £ I ‘
: g8
8] o
35| V) k) g
S = Drehricht o
2la Héheneinstellung 2l e @ renrichtung ©
e e g -
> |~ I
g Far )
£ 1 Slo "V
|
CL
176 80
Komponenten Geber Komponenten Treiber
# #
Name Bemerkung Name Bemerkung
1 Rohr $S400 1 Abdeckung Edelstahl
2 Schraube M22 x 120 2 Zahnstange S45C
3 Getriebe S45C
4 Dampfer Olresistenter Gummi
5 Gelenkwelle S45C aquivalent
6 Feder ©33,7 Innenradius X 153
(2) Feste Welle NV 8 DTS-B-02-L
Dg6 L 2—C0.5
15 | 0 | 25,0 bis 800,0 mm
-0,043 in 0,1 mm Schritten = f

—

(3) Kupplung NV 8 DTS-B-03 (2 Kupplungen je Feste Welle werden benotigt; Anzugsmoment 1,5 Nm)

35
12 4
e
1
—h= 2—_—_‘:'1
2 :: Flilsu: 21 &
I I
hF-—CTF
1
1 Il
4 12

www.einspannzapfen.de
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(4) Flexible Welle inkl. 2 Kupplungen NV 8 DTS-B-04-B-L (Anzugsmoment 3 Nm)

U mmm—
Dg6 L
15| 0 | 300,0 bis 2000,0 mm

-0,043 in 10 mm Schritten

([
Befestigungsschraube M5 & | M4x5 Hexschraube w| “'E
[ L 1'.I e E;_ Q E
gl S ® 3 2 & 3 2 LAl e | &
e | * // [N e
= FH4[] T [/ I [[Fd &
/!
36(30 30] 36
38| 83 83 _|38
gerafles Stuck 123 gerades Stigk1Z5
L—76+3
Gesamtlange = L£3

(5) Forderband Standard 45 mm NV 8 DTS-B-05-\V-L-Férdergurtmaterial

Komponenten

#

Name Bemerkung
1 Korper ZAM Stahl
2 Fordergurt Urethan / Urethan gerippt / Kevlar
3 Fordergurtwelle Aluminium
4 Umlenkwelle Aluminium
5 Gewindebolzen M6x70
o |

L+90

Rutschenmontage: 200 mm Abstande M5

W =75, 100, 125, 150, 200,
250

L =400, 450, 500, 550, 600,
650, 700 750, 800, 900, 1000,
1100, 1200, 1300, 1400, 1500

Weitere GréBen auf Anfrage.

Fordergurt als Ersatzteil auf
Anfrage.

Einstellung Riemenspannung

10 200 200 10,
| | | | /
g- . . .'I_
=
+
z =
&) 2 P
(W+32) Feste Welle Befestigung (§)
35 L 55
e ® W+16 Niete
[F L] L L]
E oo O e - e —— e o
& X s ;
%) Hilfsbohrung’ \f3“ I w i
gy, AL - |/4 / _
Befestigungsbohrung Hilfs-
20 200 200 bohru _
15
© #15
e 3 F === H
g = . iy
+ + - === m}
= = 18| [10
i < @ _
¢ 9 Durchgangs- ‘D* 35 15
Befestigungsbohrung
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(6) Forderband 12 mm NV 8 DTS-B-06-\V-L-Férdergurtmaterial

TEILEFORDERER

W =75, 100, 125, 150, 200,

Komponenten
# 250
Name Bemerkung
! Korper ZAM Stahl L = 400, 450, 500, 550, 600,
2 Fordergurt Urethan / Urethan gerippt / Kevlar 650, 700 750, 800, 900, 1000,
3 Fordergurtwelle Aluminium 1100, 1200, 1300, 1400, 1500
4 Umlenkwelle Aluminium . ..
Weitere GréBen auf Anfrage.
5 Gewindebolzen M6x55
6 Seitenleisten Stahl Férdergurt als Ersatzteil auf
(auf Anfrage)
Anfrage.
L+55
Rutschenmontage: 200 mm Abstande M5
Einstellung Riemenspannung
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% TEILEFORDERER

Einbaurichtlinien Teileforderer NV 8DTS-B V x

!

(1) Keine Neigung des Gebers oder Treibers

(2) max. Hubldange beachten

m der maximale Hub betragt 70 mm

m wird der Hub von 70 mm Uberschritten werden, kann
die Treiberzahnstange beschadigt werden

(3) Foérdererhub

m Fordererhub = genutzter Pressenhub x 2

m der tatsachliche Weg des Férderguts kann z. B. durch Ol
verursachten Schlupf sowie Tragheit des Forderguts
variieren

(4) Eigenfertigung des Gebers

m Kontaktflache mind. 20x20 mm

m 6lbestandiges Material verwenden
m Kontaktbereich griffig gestalten

(5) max. Nutzlast nicht Gberschreiten

m Grenzwerte siehe Tabelle rechts

= bei verbundenen Einheiten gelten ebenfalls die Grenzwerte
(Limit liegt bei der Haupteinheit)

max. Hub 70 mm

—
=
£
=
I
S
=
o
[=3)
@
e
S
©
~

Treiberhohe 243

R
R

mind. 20X20

max. Nutzlast (kg)

Hibe / min
starre Welle | flexible Welle
50 30 15
60 25 10
70 20 8
80 15 5
100 8 3
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(6) Einsatz des Forderers

Werkzeug Fordergut

m Forderer nicht weiter betreiben, wenn Seitenleiste

verformt ist oder Férdergut blockiert N
m Férdergut sollte nicht auf den Seitenleisten Forderband

transportiert werden |
m Einsatz einer Rutsche wenn Férdergut nicht direkt \

Uber dem Forderband abgworfen werden kann @]—. ° .

Seitenleiste

Fordergut v

(6) Schutz der Zahnstange des Treibers vor
Verschmutzung

(7) Zahnstange regelmaBig fetten / 6len

(8) Verhindern, dass Fordergut in das Férderband <
gezogen wird (z.B. durch anhaftendes Ol
m Installation eines Abstreifers kann Einzug verhindern @
m Abstand zwischen Abstreifer und Férderband richtig ’
einstellen! (Abstreifer noch in Entwicklung und bald Fordergut /
bestellbar)
Abstreifer
Fordergut
~ | | e
-~ ‘
Einstellung
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